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1/1 WPAT - ©Thomson Derwent - image 
AN - 1996-172473(18] 
XA - C1 996-054476 
XP - N 1996-1 44886 

Tl - Low cost glove box, or other vehicle container, has a resilient lining, co- 
moulded in a single injection cycle, - which reduces noise, and retains 
its appearance in use; all formed complete with attachment points. 

DC - . A95Q13Q14Q17Q32 

PA - (SIDL-) SIDLER GMBH & CO 

NP - 1 

NC - 1 

PN - DE4434656 C1 1 9960404 DW1 996-1 8 B60R-007/04 5p * 
AP: 1994DE-4434656 19940928 

PR - 1994DE-4434656 19940928 

IC - B60R-007/04 B60K-037/04 360N-003/08 B60R-d07/06 B60R-007/08 
B65D-025/14 

AB - DE4434656C 

The container, esp. a vehicle glove box compartment, a coin box, or an 
ashtray, is novel in having an integral, resilient, sound reducing lining. It 
is made by a two-component pressure injection moulding process, 
which is outstandingly cost effective. The body (12) is a conventional 
plastic, and at least where the container (10) touches its contents, there 
is a coating (20) of an injected, rubber-like material. Also claimed is the 
use of thermoplastic-, elastomer or polyurethane in containers made as 
described, as a protective coating and/or as a noise damping material. 
USE - A container for use as a glove box, coin holder or ash tray in a 
motor vehicle. 

ADVANTAGE - The resilient coating damps noise and vibration from 
the container itself, and prevents rattles between surfaces, especially in 
contact with objects in the container. (Dwg.1/3) 

MC - CPI: A05-G01E A11-B12A A12-T04B A12-T04D 

UP - 1996-18 
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(64) Behaltnis 

(§) Gegenstand der Erfindung ist ein Behaltnis (10), insbeson- 
dare ein Ablagefach, eine Munzbox, ein Aschenbecher usw. 
fur Fahrzeuge, dessen Korpus aus einem traditionellen 
Thermoplast hergestellt ist. Urn zu erreichen, dafi das 
Behaltnis (10) kostengunstig herzustelien ist, daft auch nach 
langerem Gebrauch keine optischen Verschlei&erscheinun- 
gen auftreten, und daft eine gewohnt gute Gerauschminde- 
rung erzielt wird, weist zumidest dar mit dan im Behiltnis 
(10) aufzunehmenden Geganstindan in Beruhrung kommen- 
de Bereich das Behaltnisses (10) einen Oberzug (20) aus 
einem spritzfahigen, gummielastischen Material auf, der 
durch geaignete Werkzeugkonstruktion auch auf die AuSen- 
seite herubergezogen werden kann. 
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Die Erfindung betrifft ein Behaitnis, insbesondere Ab- 
lagefach, Munzbox, Aschenbecher usw. fur Fahrzeuge, 
dessen Korpus aus einem traditionellen Thermopiast 5 
hergesteilt ist 

Die bekannten, in Kraftfahrzeugen eingesetzten Ab- 
lagefacher, Miinzboxen usw. weisen auf ihrer Oberfia- 
che eine filzartige Beflockung auf. Diese filzartige Be- 
flockung ist Qberail dort vorgesehen, wo die Oberfiache 10 
des Ablagefaches sichtbar ist, zumindest jedoch liberal! 
dort, wo Gegenstande abgelegt werden konnen. Diese 
Beflockung dient dazu, die Oberfiache in einen fiir den 
Bediener angenehmen Zustand zu versetzen und um ein 
mogliches Klappern der Gegenstande auf dem nackten 15 
Thermoplasten wahrend der Fahrt zu verhindern. 

Diese Beflockung wird in einem separaten Arbeits- 
gang nach Fertigstellung des Ablagefaches, der Miinz- 
box usw. auf die jeweilige Oberflache aufgebracht, was 
mit recht hohen Fertigungskasten verbunden ist 20 

Nachdem ein derart beflocktes Ablagefach, Mfinzbox 
usw. einige Zeit in Gebrauch war, entstehen an den 
haufig benutzten Stellen sogenannte blanke Flecken, an 
denen die Beflockung abgenutzt ist Derartige blanke 
Flecken sind unerwunscht, denn sie lassen das Ablage- 25 
fach, die Milnzbox usw. alt und unattraktiv wirken. 

Die gattungsgemaBe DE 32 43 802 Al beschreibt ei- 
ne Abiageschale mit Deckel, insbesondere zur Aufnah- 
me von Verbandsmaterial, die in einer Ausspanmg einer 
Verkleidung von Kraftfahrzeugen, insbesondere in der 30 
Hutablage zwischen den Fondsitzen und der Heckschei- 
be von Kraftwagen, versenkt angeordnet ist, wobei der 
Deckel derselben zumindest im wesentlichen in der 
Ebene der Verkleidung Iiegt und aus einem U-fdrmig 
eingeschnitten Bestandteil der Verkleidung besteht Die 35 
Bekleidung besteht aus einem aus Hartpappe gefonn- 
ten Tragerteil, auf das ein veiourartiger, textiler Beiag 
aufkaschiert ist 

Die DE 35 24 222 Al beschreibt eine Anordnung ei- 
ner Kamera in einem Fahrzeug, mit einem die Kamera 40 
aufnehmenden Behalter, der-aus einem Gehause und 
einem Schubfach besteht und der als integriertes Bauteil 
in einer in einem Fahrzeugausrustungsteii, wie z. B. ei- 
ner Armaturentafel, Konsole, Armlehne, Tiirverklei- 
dung od. dgL vorgesehenen Offnung herausziehbar oder 45 
herausklappbar gelagert ist Die Anordnung weist eine 
im Behalter angeordnete, die Kamera abstutzende Aus- 
kleidung aus weichelastischem Material, beispielsweise 
aus Kunststoffschaum, auf. 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 50 
zugrunde, ein Behaitnis zu schaff en, welches kostengun- 
stig herzusteUen ist, welches auch nach langerem Ge- 
brauch keine optischen VerschleiBerscheinungen zeigt 
und welches eine gewohnt gute Gerauschminderung ge- 
wahrleistet 55 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB ein Behaitnis der eingangs genannten Art dahinge- 
hend weitergebildet wird, daB zumindest der mit den im 
Behaitnis aufzunehmenden Gegenstanden in Beruhrung 
kommende Bereich des Behaitnisses einen Oberzug aus eo 
einem spritzfahigen, gummielastischen Material auf- 
weist, wobei das Behaitnis im Zweikomponenten- 
Spritzverfahren hergesteilt ist 

Da derartige Behaltnisse vorzugsweise zur Aufbe- 
wahrung von Gegenstanden in Fahrzeugen eingesetzt 65 
werden, kann durch die Fahrzeugvibration ein uner- 
wiinschtes Klappern der Gegenstande im Behaitnis auf- 
treten. Durch die erfindungsgemaBe Beschichtung mit 



einem spritzfahigeri^iRnmielastischen Material wird 
diese Gerauschentwicklung zumind st genauso gut wie 
bei Verwendung einer traditionellen Beflockung gemin- 
dert, allerdings sind die Herstellungskosten des erfin- 
dungsgemaBen Oberzugs deutlich geringen 

Das Herstellen des Behaitnisses im Zweikomponen- 
ten-Spritzverfahren hat den Vorteil, daB das Behaitnis 
aus einem einzigen Werkzeug stammt und auf einer 
einzigen SpritzguBmaschine hergesteilt wird und daB 
nach jedem Spritzzyklus in der ^SpritzguBmaschine 
komplett fertige Behaltnisse anfallerL Dadurch werden, 
insbesondere bei hohen Stuckzahlen, die Kosten gegen- 
tiber den bekannten Ausfuhrungsformen merklich ge- 
senkt 

Wird das erfindungsgemaBe Behaitnis unter Einsatz 
eines der oben genannten Materialien im Zwei-Kompo- 
nenten-Spritzverfahren hergesteilt, so entsteht weiter- 
hin der Vorteil, daB der Oberzug fest und dicht an dem 
Korpus haftet, so daB eine weitere Befestigung des 
Oberzugs an dem Korpus nicht erforderlich ist Da- 
durch werden die Herstellungskosten noch weiter ge- 
senkt 

Die tragenden Teile des Behaitnisses, d. h. die Seiten- 
wande, der Boden und gegebenenfalls der Deckel sowie 
andere zur Funktion des Behaitnisses erforderliche Bau- 
teile sind aus einem traditionellen Thermopiast, bei- 
spielsweise aus Polyethylen, Polypropylen, Polypheny- 
lenoxide, Polyoximethylen, Polyamid, Polycarbonat, 
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer oder Kombina- 
tionen davon hergesteilt Auf diesen Korpus wird dann 
ein Oberzug aus einem spritzfahigen, gummielastischen 
Material auf der Basis beispielsweise eines thermopla- 
stischen Elastomers (TPE), eines thermoplastischen Po- 
lyurethan-Elastomers (TPU), eines elastischen Thermo- 
plasten, eines Copolyester- oder Copolyetherelasto- 
mers, eines spritzfahigen thermoplastischen Kautschuks 
oder dergleichen aufgebracht Solche Materialien sind 
im Handel erhaitlich. 

In einer besonderen Ausfuhrungsform ist das thermo- 
plastische Elastomer auf der Basis insbesondere eines 
Styrol-Butylen-Styroles (SBS), eines Styrol-Ethyien-Bu- 
tylen-Styrois (SEBS) oder eines Polypropylen-EPDM 
hergesteilt Jedes dieser Materialien kann kostengtostig 
eingesetzt werden und weist gute Schalldampfungsei- 
genschaften auf. 

Ein thermoplastischer Kautschuk kann bestehen z. B. 
aus einem synthetischen polyolefinischen Material, das 
einem Vulkanisierverfahren unterzogen wird, wobei an- 
genommen wird, daB vernetzte Kautschukpartikelchen 
von mikroskopischer GroBe entstehen, die in einer kon- 
tinuierlichen Matrix von thermoplastischem Material 
verteilt sind. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Behaitnisses sind die Rastnocken, die 
das Ablagefach in der dafQr vorgesehenen Halterung 
fixieren, ebenfalls aus dem spritzfahigen, gummiela- 
stischen Material gef ertigt 

Die in Fahrzeugen vorgesehenen Behaltnisse, z. B. 
Abiegefacher, MQnzboxen usw. werden ublicherweise 
in die dafQr vorgesehene Halterung im Armaturenbrett, 
in der Mittelkonsole, in der Fahrzeugtur usw. eingescho- 
ben, wobei die an der AuBenflache des Behaitnisses be- 
findlichen nachgiebigen Rastnocken eingedriickt wer- 
den und erst in ihre Ausgangsform zuruckgelangen, 
wenn sich das Behaitnis in seiner ordnungsgemaBen Po- 
sition befmdet Diese Rastnocken ebenfalls aus dem 
spritzfahigen, gummielastischen Material herzusteUen 
hat den Vorteil, daB diese gl ichzeitig mit dem Oberzug 
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und dem Korpus in einem elBlgen Spritzzykius herge- 
stellt werden kSnnen. 

Ebenso kdnnen an dem Behaitnis Vorsprunge vorge- 
sehen sein, die auch aus dem spritzfahigen, gummiela- 
stischen Material gefertigt sind Bereits bei der Kon- 5 
struktion und dem Entwurf von Behaitnissen kdnnen an 
bestimmten Stellen gezielte VorsprOnge vorgesehen 
werden, beispielsweise an der Steile, an der ein federbe- 
lasteter Hebel der Verriegelungs- und Dampfungsme- 
chanik gegen das Behaitnis schlagt, urn so das dadurch 10 
erzeugte unerwflnschte Gerausch zu dampf en. 

Dadurch, daB das erfindungsgemaBe Behaitnis im 
Zwei-Komponenten-Verfahren gespritzt werden kann, 
kdnnen in einfacher Weise bereits beim Entwurf des 
Behaitnisses Rastnasen und/oder Vorsprunge und/oder 15 
andere konstruktive MaBnahmen vorgesehen werdend 
ohne dadurch die Herstellungskosten zu erhohen. 

Folglich ist das erfindungsgemaBe Behaitnis sekr viel 
kostengunstiger herzustellen als die bekannten Ausfuh- 
rungsformen, besonders dann, wenn weitere vorteilhaf- 20 
te konstruktive MaBnahmen verwirklicht sind, und au- 
Berdem wird gleichzeitig eine deutliche Gerauschmin- 
derung erreichL 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der Beschreibung 
und der beigefiigten Zeichnung. Die erwahnten AusfOh- 25 
rungsformen sind nicht als abschlieBende Aufzahlung zu 
verstehen, sondern haben vielmehr beispielhaften Cha- 
rakter. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und 
wird anhand von Ausfiihrungsbeispielen naher erlau- 30 
tert Es zeigen: 

Fig. 1 eine geschnitten dargestellte Seitenansicht ei- 
nes erfindungsgemaBen Behaitnisses 

Fig. 2 eine geschnitten dargestellte Seitenansicht ei- 
ner erfindungsgemaBen MQnzbox, mit geoffnetem 35 
Miinzfach; 

Fig. 3 eine geschnitten dargestellte Frontansicht der 
MQnzbox gemaB Fig. 2. 

Die einzelnen Figuren der Zeichnung zeigen den er- 
findungsgemaBen Gegenstand teilweise stark schemati- 40 
siert und sind nicht maBstablich zu verstehen. Die Ge- 
genstande der einzelnen Figuren sind teilweise stark 
ttberproportional vergraBert dargestellt, damit ihr Auf- 
bau besser gezeigt werden kann. 

Fig. 1 zeigt eine Ausfiihrungsform eines erfindungs- 45 
gemaBen Ablagefaches 10 mit einem Korpus 12 aus 
einem traditioneilen Thermoplast Dieses Abiagefach ist 
nach vorne hin off en und weist sowohi an seinen Innen- 
seiten 14 als auch an einer Vorderseite 16 eines umlau- 
fenden Randes 18 einen Oberzug 20 aus einem thermo- 50 
plastischen Elastomer (TPE) auf. In einer nicht darge- 
stellten Ausfiihrungsform ist dieser Oberzug 20 aus ei- 
nem thermoplastischen Polyurethan-Elastomer (TPU) 
hergestellt 

Auf AuBenseiten 22 des Korpus 12 sind nachgiebige 55 
Rastnocken 24 vorgesehen, die das Abiagefach 10 in 
einer entsprechenden Halterung fixieren. Diese Rast- 
nocken 24 sind aus demselben thermoplastischen Ela- 
stomer bzw. thermoplastischen Polyurethan hergestellt, 
wie der Oberzug 20. 60 

Das gesamte Abiagefach wird im Zwei-Komponen- 
ten-Spritzverfahren hergestellt, wobei sowohi der Kor- 
pus 12 als auch der Oberzug 20 und die Rastnocken 24 
mit einem Werkzeug in einem Spritzzykius hergestellt 
werdea 65 

Aufgrund dieses Herstellungsverfahrens haftet der 
Oberzug 20 fest und dicht an dem Korpus 12 und kann 
nicht ohne weiteres von diesem entfernt werden. 
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Die Fig. 2 und"3zeigen eine andere AusfQhrungsform 
eines erfindungsgemaBen Behaitnisses, namlich eine 
Munzbox 30. Diese Munzbox 30 setzt sich zusammen 
aus einem MOnzfach 32 und einem Gehause 34. Das 
Munzfach 32 ist drehbar im Gehause 34 gelagert und 
wird uber eine nicht dargestellte Kulissensteuerung ver- 
riegelt, bzw. freigegeben und durch eine nicht darge- 
stellte Oldampfung am unkontrollierten aufspringen ge- 
hindert Sowohi die Innenseite des Munzfaches 32 als 
auch die Innenseite des Gehauses 34 ist mit einem Ober- 
zug 36 bzw. 38 aus einem thermoplastischen Elastomer 
(TPE) Oder einem thermoplastischen Polyurethan (TPU) 
versehen. Dieser Oberzug 36 kleidet jeden Munzschlitz 
40 aus und gewahrleistet so eine wirkungsvolle Ge- 
rauschdampfung wahrend der Fahrt des Fahrzeuges. 

An dem Gehause befindliche Rastnocken 42 konnen 
auch hier, wie im Beispiel vorgesehen, aus demselben 
Material wie der Oberzug 38 gefertigt sein. 

Auch das Munzfach 32 bzw. das Gehause 34 ist im 
Zwei-Komponenten-Spritzverfahren hergestellt, wobei 
die Rastnocken 42 gleich beim Spritzen mit angeformt 
werdea 

In einer nicht dargesteilten Ausfuhrungsform der 
Munzbox 30 ist am Munzfach 32 und/oder am Gehause 
34 ein gegebenenfalls an der AuBenseite der Munzbox 
angeordneter Vorsprung aus dem thermoplastischen 
Elastomer bzw. dem thermoplastischen Polyurethan 
vorgesehen, der als Anschlag fur einen Hebel der Ent- 
riegelungs- und Verriegelungsmechanik dient, so daB 
ein unerwunschtes Klicken der Munzbox beim Offnen 
oder SchlieBen verhindert wird. Durch die Gestaltung 
des Werkzeugs kann dafur gesorgt werden, daB das 
spritzfahige, gummielastische Material, das die innere 
Auskleidung bildet, beim Spritzen auch nach auBen 
flieBt und dabei den genannten Vorsprung bildet, so daB 
keine zusatzlichen Stilckmehrkosten entstehen. 

In einer weiteren nicht dargesteilten Ausfuhrungs- 
form der Munzbox 30 ist lediglich das Munzfach 32 mit 
einem Oberzug 36 versehen und das Gehause 34 ist in 
der bekannten Weise aus einem Thermoplast gefertigt. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Behaitnis (10), ins- 
besondere ein Abiagefach, eine Munzbox, ein Aschen- 
becher usw. fiir Fahrzeuge, dessen Korpus aus einem 
traditioneilen Thermoplast hergestellt ist Um zu errei- 
chen, daB das Behaitnis (10) kostengunstig herzustellen 
ist, daB auch nach langerem Gebrauch keine optischen 
VerschleiBerscheinungen auftreten, und daB eine ge- 
wohnt gute Gerauschminderung erzielt wird, weist zu- 
mindest der mit den im Behaitnis (10) aufzunehmenden 
Gegenstanden in Beruhrung kommende Bereich des 
Behaitnisses (10) einen Oberzug (20) aus einem spritzfa- 
higen, gummielastischen Material auf, der durch geeig- 
nete Werkzeugkonstruktion auch auf die AuBenseite 
heriibergezogen werden kann. 

Paten tanspriiche 

1. Behaitnis, insbesondere ein Abiagefach, eine 
Munzbox, ein Aschenbecher usw. fflr Fahrzeuge, 
dessen Korpus (12) aus einem traditioneilen Ther- 
moplast hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB zumindest der mit den im Behaitnis (10, 30) 
aufzunehmenden Geg nstanden in Beruhrung 
kommende Bereich des Behaitnisses (10, 30) einen 
Oberzug (20, 36, 38) aus einem spritzfahigen, 
gummielastischen Material aufweist, wobei das Be- 
haitnis (10, 32, 34) im Zwei-Komponenten-Spritz- 
verfahren hergestellt wird. 
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Z Behaltnis nach Anspruch^ffladurch gekenn- 
zeichnet, daB das spritzfaiiige, gummielastische 
Material auf der Basis eines thermoplastischen Ela- 
stomers (TPE), eines thermoplastischen Polyure- 
than-Elastomers (TPU), eines elastischen Thermo- 5 
plasten, eines Copolyester- oder Copolyether-Ela- 
stomers, eines spritzfalugen, thermoplastischen 
Kautschuks oder dergleichen hergesteUt ist 

3. BehaJtnis nach Anspmch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der thermoplastische Elastomer auf \ 0 
der Basis von insbesondere Styrol-Butylen-Styrol 
(SBS), Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol (SEBS) oder 
Polypropylen-EPDM hergestellt ist 

4. Behaltnis nach wenigstens einem der Anspruche 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der traditio- l5 
nelle Thermoplast Polyethylen, Polypropylen, Poly- 
phenylenoxide, Polyoximethylen, Polyamid, Poly- 
carbonat, Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer 
oder Kombinationen davon aufweist 

5. Behaltnis nach wenigstens einem der Anspruche 20 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB am Behaltnis 
(10, 34) Rastnocken (24, 42) vorgesehen sind, die aus 
dem spritzfahigen, gummielastischen Material ge- 
fertigtsind. 

6. Behaltnis nach wenigstens einem der Anspruche 25 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB am Behaltnis 
(10, 32, 34) an dessen AuBenseite VorsprOnge vor- 
gesehen sind, die zusammen gef ertigt sind mit dem 
spritzfahigen gummielastischen Material, das den 
Uberzug der Innenseite bildet, und die mit diesem 30 
in Ver bindung stehen. 

7. Behaltnis nach wenigstens einem der Anspruche 
5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Oberzug 
(29, 36, 38) die Rastnocken (24, 42) und/oder die 
Vorsprunge in einem einzigen Spritzzyklus herge- 35 
stelitsind. 

8. Verwendung thermoplastischer Elastomere oder 
thermoplastischer Polyurethane in Behaltnissen 
nach einem der vorigen Anspriiche, als Schutzuber- 
zug und/oder als SchalldampfungsmateriaL 40 
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